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Paten tanspmch: 

Verfahren zur Ausbildung eines Aufnahmeschlit- 
zes fOr einen Sprengring in einem keilverzahnten 
Maschinenelement dadurch gekennzeich- 
nct, daB an jedem KeitfuB (56) mit der Schlitzbreite 
entsprechendem Abstand zwei Schnitte in Schlitz- 
richiung angebracht werden, und daB das zwtschen 
den Schnitten befindliche Material aus der Kontur 
des KeilfuBes (56) radial versetzt wird. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Ausbildung 
eines Aufnahmeschlitzes fur einen Sprengring in einem 
keilverzahnten Maschinenelement 

GemaB bekannter Technik werden AufnahiT.eschatze 
zur Aufcahme von Sprengringen it. keilverzahnten 
Kupplungsgehausen oder Bremstrommeln oder ahnli- 
chen MaschineneJeroenten hergestelJt damit Z.B. 
Kupplungs- oder Bremsplatten an dem keilverzahnten 
Gehause oder der keilverzahmen Bremstrommel 
gehalten werden konnen. Hierzu muBten bisher jedoch 
ziemlich kostspielige BearbeitungsgSnge durchgefQhrt 
werden, die insbesondere ein Entgraten oder auch eine 
Spezialkonstniktion des Sprengringes erfordern. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin. eine 
Mdglichkeit zur einfacheren und billigeren Herstellung 
des Aufnahmeschlitzes anzugeben. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB derart gelost daB 
an jedem KeilfuB mit der Schlitzbreite entsprechendem 
Abstand zwei Schnitte in Schlitzrichtung angebracht 
werden, und daB das zwischen den Schnitten befindliche 
Material aus der Kontur des KeilfuBes radial versetzt 
wird. 

An Stelle einer spanenden Verformung wird bei dem 
Verfahren nach der Erfindung also ein Bearbeitungs- 
gang durchgefuhrt der auch als Formstanzen bezeich- 
net werden kann und bei dem kein Entgraten mehr 
erforderlich ist. Dadurch, daB eine Materialversetzung 
und keine Materialentfernung erfolgt wird das Maschi- 
nenelement an den Schlitzstellen nicht geschwacht. Das 
..Formstanzen ist zwar an sich bekannt die Anwendung 
eines damit vergleichbaren Verfahrens zur Ausbildung 
eines Aufnahmeschlitzes fur einen Sprengring in einem 
keilverzahnten Maschinenelement fflhrt jedoch zur 
Verbesserung und Verbilligung der Herstellung solcher 
Aufnahmeschlitze. 

Durch die DE-OS 20 21 813 ist es zwar bekannt, zwei 
becherf6rmige Gehauseteile, die ineinandergesetzt 
wurden, dadurch zusammenzuhalten, daB in dem Rand 
des auBeren Geh&useteits von auBen her Materialver- 
setzungen durch Eindrucken erzeugt werden, die am 
Innenumfang Vorsprflnge bilden, welche ein Herausbe- 
wegen des inneren Gehauseteils aus dem auBeren 
verhindern. Diese MaBnahme kann jedoch die Erfin- 
dung nicht nahelegen, da bei ihr nicht die Materialver- 
setzung selbst sondern die durch sie erzeugten 
Freiraume den Aufnahmeschlitz fur einen Sprengring 
bilden. 

Gleiches gilt auch fflr den Gegenstand der DE-PS 
12 42 726. Hier sind Materialversetzungen dazu vorge- 
sehen, eine Schaltungsplatte auf dem Flansch eines 
Halterahmens festzuhalten. Es handeit sich dabei also 
um Anschlage, die durch ein zu fixierendes Teil einseitig 
beaufschlagt werden. 

Bei der Erfindung bilden hingcgen die Material versel- 
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zungen selbst den Schlitz fur die Aufnahme des 
Sprengringes, d. h. das zu fnderende Teil wird in die 
Rfiume eingesetzt die durch die Materialversetzungen 
entstehen. und nicht etwa neben die Materialversetzun- 

5 gen. Zum Halten des Teils dtenen die stehengebliebenen 
Materialstucke der KeilfuBe, nicht aber die Materialver- 
setzungen selbst 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines 
Ausfuhrungsbeispieles beschrieben. Es zeigt 

to Fig. 1 den Querschnitt einer Vorrichtung zur 
Erlauterung eines mdglichen Anwendungsfalles der 
Erfindung, 

Fig. 2 eine perspektivische Teildarstellung eines 
Ausfahrungsbeispieles der Erfindung, 
15 F i g. 3 einen Teil der in F i g. 2 gezeigten Anordnung 
in vergrdBerter Darstellung, und 

F i g. 4 eine Darstellung ahnlich wie F i g. 3, jedoch fur 
ein weiteres AusfQhrungsbeispiel der Erfindung. 

In Fig. I ist ein Teil eines automatischen Getriebes 
20 fur Kraftfahrzeuge o. S. dargestellt Dieses automatische 
Getriebe umfaBt ein keilverzahntes Kupplungsgehause 
12. das auf einer Welle 14 befestigt und mit dieser 
drehbar ist Mehrere Kupplungsscheiben 16 sind in dem 
Gehause 12 durch die Keilverzahnung gehalten, so daB 
25 die Drehung der Welle 14 auch eine Drehung des 
Kupplungsgehauses 12 und der Kupplungsscheiben 16 
bewirkt 

Ein Gehause 20 bildet gleichfalls ein keilverzahntes 
Kupplungsgehause, an dessen AuBenumfang Kupp- 

30 lungsscheiben 18 durch Keilverzahnung gehalten sind. 
Das Gehause 20 ist auf einer nicht dargestellten Welle 
befestigt Die Kupplungsscheiben 18 sind den Kupp- 
lungsscheiben 16 ineinandergreifend zugeordnet, so daB 
Lei stung von der Welle 14 uber die Kupplungsscheiben 

35 16 und 18 auf das Gehause 20 ubertragen werden kann. 
Ein Sprengring 22 sitzt in einem Schlitz 24 und 
verhindert eine Trennung der Kupplungsscheiben 16 
und 18 in axialer Richtung relativ zum Gehause 12 und 
zum Gehause 20. 

40 Der rechte Teil des in F i g. 1 gezeigten automatischen 
Getriebes ist ahnlich konstruiert und umfaBt ein 
auBenverzahntes Kupplungsgehause 30, das an dem 
Kupplungsgehause 12 befestigt ist so daB es mit der 
Welle 14 gedreht wird. Kupplungsscheiben 38 sind 

45 durch die Keilverzahnung am AuBenumfang des 
Kupplungsgehauses 30 gehalten und drehen sich mit 
diesem. Kupplungsscheiben 36 wirken auf die Kupp- 
lungsscheiben 38 ein und sind in einem keilverzahnten 
Kupplungsgehause 40 gehalten, so daB Leistung von der 

50 Welle 14 Qber die Gehause 12 und 30 sowie flber die 
Kupplungsscheiben 36 und 38 auf das Kupplungsgehau- 
se 30 Obertragen werden kann. Das Kupplungsgehause 
40 ist mit anderen, nicht dargestellten Teilen des 
Getriebes verbunden. 

55 Ein in einem Schlitz 34 angeordneter Sprengring 32 
verhindert eine Trennung der Kupplungsscheiben 36 
und 38 in axialer Richtung relativ zu den Kupplungsge- 
hausen 30 und 40. 

Die Erfindung ist nun in einer besonderen Ausbildung 

60 bzw, Herstellungsart der Aufnahmeschlitze 24 und 34 
verkorpert Diese Aufnahmeschlitze 24, 34 dienen zur 
Aufnahme der Sprengringe 22, 32 in den dargestellten 
Kupplungsgeh&usen 30, 40. 

In F i g. 2 ist ein keilverzahntes Maschinenelement 50 

65 dargestellt das beispielsweise den bereits beschriebe- 
nen keilverzahnten Gehausen 12, 20, 30 und 40 
entsprechen kann. Es hat einen Innenschlitz 52 nahe 
seiner Oberkante, der zur Aufnahme eines Sprengringes 
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54 dienL Der Aufnahmeschlitz 52 und der Sprengring 54 
entsprechen beispielsweise den Aufnahmeschlitzen 24, 
34 und den Sprengringen 22, 32 nach F i g. 1. 

Wie aus F i g. 2 hervorgeht, ist der Aufnahmeschlitz 
52 durch zueinander parallele Einschnitte 55 im JCeilfuB 
56 eines jeden Keils gebiidet Material 58 zwischen den 
Enschnitten 55 ist dann radial nach auBen versetzt bzw. 
durchgesetzt so dafl der Aufnahmeschlitz 52 in der in 
F i g. 2 gezeigten Anordnung entstehL 

Wie aus Fig. 4 hervorgeht, kann das Material 60 
zwischen den KeilfuBen auch radial nach innen versetzt 
bzw. durchgesetzt sein, wodurch ein AuBenschlitz 62 zur 
Aufnahme eines auBeren Sprengringes 64 entstehL 



Die Aufnahmeschlitze 52 sind nacb einem Verfahren 
hergestellt, das nicht auf Materialentfemung heruht und 
somit auch nicht zu einem Stabilitatsverlust des 
Maschinenelements fuhrt. Das Materia! wird in 
einfacher Weise versetzt, urn den Schlitz 52 zu bilden. 
Dadurch werden auch die Bearbeitungskosten verrin- 
gert, auBerdem ist ein besonderes Entgraten nicht 
erforderlich, wie dies beim Einschneiden oder Einschlei- 
fen der Schlitze ndtig ware. Das Anbringen der Schnitte 
und das Versetzen bzw. Durchsetzen des Materials kann 
in einem Arbeitsvorgang beispie Is weise nach dem 
Stanzprinzip durchgefuhrt werden. 
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